Faltenbalgsauger zum Einsatz. Die Kom-
missionieranlage kann in ein vorhandenes
Kragarmregalsystem integriert werden. Da
die gesamte Entwicklung und Fertigung von
Eurotech durchgefiihrt wird, ist es méglich,
individuelle Kundenanforderungen zu be-
riicksichtigen. So ist es zum Beispiel in einer
weiteren Ausbaustufe der Kommissionier-
anlage moglich, mit einem schwimmend

bis zu 50 mm auszugleichen. Dies kann fiir
Anwender interessant sein, die ein besonders
sauberes Stapelbild wiinschen. Eingebaute
Linearantriebe richten den schwimmend
gelagerten Saugrahmen an den korrespon-
dierenden Anstofkanten aus. So lassen sich
Ergebnisse von maximal zwei Millimetern
Versatz erzielen. Durch das genaue Aus-
richten und Aufstapeln der Lasten werden
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Die vollautomatische Kommissionier-
anlage macht es moglich, Kleinserien und
Einzelstiicke effektiv zu kommissionieren.
Eurotech konzipierte bereits mehrere indi-
viduelle Kommissionierlosungen fiir nam-
hafte Kunden. Fiir die erforderliche Sicher-
heit sorgen verschiedene Sicherheits- und
Warneinrichtungen geméf DIN EN 45014
zur Verhinderung von Fehlbedienung und

gelagerten Saugrahmen einen Versatz von

empfindliche Oberflichen geschiitzt.

Gefahren.

P www.etvac.de

Hoch hinaus mit dem
Multilevel-Plattenlager

Das Rationalisierungspotenzial von Zuschnittlésungen kann erst in Kombination mit automatischen Beschickungs-
anlagen oder Plattenlagern ganzlich ausgeschépft werden. Auf relativ kleinem Raum lassen sich Plattenbe-
vorratung und Zuschnitt platzsparend realisieren. Eine neue Losung von Barbaric zeigt das eindrucksvoll.

) Die Plattenlagerung in Regalanlagen bietet wenig Kapazitit,
und die erforderlichen Verkehrswege fiir Stapler oder Plat-
tenwagen kosten viel Platz. Die Personalsituation wird so kaum
verbessert, und den Mitarbeitern ergonomische Arbeitsbedingun-
gen zu bieten, ist das Gebot der Stunde. Wird vor der Anschaffung
neuer Maschinen das zugehorige Teilehandling nicht zum Thema
gemacht, kommt oft schon kurz nach der Inbetriebnahme der An-
lagen das bose Erwachen: Die erhoffte Kapazititssteigerung tritt
nicht ein. Denn nicht Superlative bei der Schnitt- oder Frésge-
schwindigkeit, sondern passende Handlingsysteme zur Be- und
Entladung bringen Zeitersparnis und optimale Amortisationser-
gebnisse. Auch nach dem Zuschnitt, beim Zwischentransport oder
bei der Teilebearbeitung an nachfolgenden Maschinen ist Automa-
tisierung und Vernetzung fast ein Muss.

Lagerung liber der Maschine Das baukastenartig aufgebaute
Maschinenprogramm von Barbaric bietet fiir nahezu alle Prozes-
se im Platten- oder Teilebereich das passende System. Maschinen
verschiedener Hersteller konnen zusammen angebunden und er-
folgreich vernetzt werden. Mit dem neuen Multilevel-Lagersystem
hat das Linzer Unternehmen eine sehr platzsparende Losung mit
chaotischer Lagerung von Platten tiber der Maschine im Angebot.
Das Lager ist auf Sdulen gestdndert, die Lagerebene befindet sich
in einer Hohe von circa 3,5 m {iber dem Hallenboden. Unter der
Lagerfliche bleibt eine lichte Hohe von etwa 3 m, die darunter eine
effiziente Nutzung der Bodenfliche ermdglicht. Der neu entwickel-
te Lastarm reicht von der oberen Etage bis zum Boden. Dadurch ist
die Einlagerung der Plattenpakete sicher und problemlos in Boden-
nihe moglich. Bei der Anlieferung mehrerer Plattenpakete kénnen
diese auch tibereinander in den Einlagerbereich gestellt werden. Mit
dieser preisgiinstigen Losung kann ohne Neu- oder Zubau auf der
bestehenden Produktionsflidche wertvolle Fertigungsfliche gewon-

nen werden. P www.barbaric.at

A Die Lagerebene befindet sich in circa 3,5 m Héhe tGber der Maschi-
ne (Bilder: Barbaric)

A Der neu entwickelte Lastarm reicht von der oberen Etage bis zum
Boden
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