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Montageanleitung
Schienensystem
(Bindermontage)
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1. Montageort besichtigen, ausmessen und auf Stérkanten Uberprifen.
Es sollte darauf geachtet werden, dass das Schienensystem den gewinschten
Arbeitsbereich abdeckt und keine Stérkanten vorhanden sind.

2. Montage Abhangungen:
Befestigungslécher bohren.

Beton:
m 2x bzw. 4x Durchsteckanker M16-145/25

Holz:
2x bzw. 4x Gestellschraube DIN 571 - M16x100

W optional:
Gewindestange

O = O

Abb. 1

3. Abhén/gungen:

Abb. 2.1 Abb. 2.2

Gewindestange mit zwei Muttern oberhalb der Konsole sichern (Abb. 2.1). Die
Gewindestange darf nicht an der Konsole geklemmt werden (Abb. 2.1). Gabelkopf
und Muffe hinzufiigen (Abb.2.2). Diesen mit einer Mutter sichern. Die Gewindestange
grob auf die bendtigte Lange kirzen (siehe Layout ,Bemaliung unterkannte
Kranbahn®) Die Befestigungsschraube an der die Abhangung montiert ist, wird mit
einer Sicherheitsmutter befestigt (Abb. 2.2).
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4. Laufschienen in Muffen einfadeln:

Abb. 3.1 Abb. 3.2 Abb. 3.3

Nach dem Einfadeln der Laufschienen die gesamte Kranbahn in die Waagrechte
ausrichten. Anschliel3end die Einstellschrauben an den Verbindungsmuffen (Abb. 3.2)
sowie Ubersteckmuffen (Abb. 3.1) festziehen. Bei den Verbindungsmuffen ist darauf
zu achten, dass der Schienenrollapparat ohne Ruck tber den Schienenstol3 rollen
kann (Abb. 3.2 — kein Abstand oder Versatz zwischen den Schienen). Um ein
Herausrutschen der Schienen aus den Ubersteckmuffen zu verhindern, werden diese
verbohrt und mittels Gewindestift mit Zapfen gesichert (Abb. 3.3).

5. Aufkleber auf Briicke anbringen:

Das Verweilen unter héingender Last ist verboten! . =g ers

Abb. 4

Anbringen der im Barbaric Lieferumfang enthaltenen Aufkleber.

6. Einh&ngen der Schienenrollapparate samt Briicke:

Abb. 5

Beide Schienenrollapparate an der Briicke befestigen (Abb.5).

Die Spurweite grob einstellen und danach in die Kranbahn einhdngen. Spurweite
gegebenenfalls justieren (Uberstande laut Layout). Danach die Schienenrollapparaten
mit den Schrauben an der Muffe fixieren.
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7. Einfadeln des Kabelschlepps (in Bricke und Kranbahn):

Abb. 6.2 Abb. 6.3

Den Kabelschlepp einfadeln (Abb. 6.1) und mithilfe Klemmplatte am Ende der
Schiene fixieren (Abb. 6.2). Anschlief3end ist eine Sicherheitsschraube vor der
Energiezufuhr montieren (Abb. 6.3). Dies verhindert eine Beschédigung der
Energiezufuhr durch den Transporthdnger oder den Schienenrollapparat.

8. Einhéngen des Transporthdngers und des Vakuumhebers auf der Briicke:

Abb. 7.1 Abb. 7.2

Abb. 7.3

Die beiden Schrauben am Transporthanger 6ffnen und den Kettenzug einhéngen.
Vor dem Einhéngen des Kettenzuges darauf achten, dass die Montagedsen richtig
(Abb. 7.3) montiert sind.
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9. Schienenstopper (in Briicke und Kranbahn) einfadeln, fixieren und sichern:

Abb. 8.1 Abb. 8.2
Den Schienenstopper am Schienenende montieren (klemmen) (Abb. 8.1) und

anschlief3end hinter dem Schienenstopper mit einer Schraube sichern (Abb. 8.2).
Begrenzt den Fahrweg und verhindert einen Absturz.

10. Vakuumhebegerat elektrisch und pneumatisch anschlieen:

Abb. 9

Elektrisch laut Schaltplan (siehe Dokumentation) und pneumatisch mittels Kupplung
an der Energiezufuhr anschlieRen

11. Hauptzuleitung anschlieRen:

Abb. 10
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Die Energiezufuhr muss so montiert sein, dass beim Verfahren des Schienensystems
das Kabel und der Schlauch nicht beschadigt werden.

12. Hauptschaltereinheit befestigen:

Abb. 11

Die Hauptschaltereinheit gehért zum Barbaric Standartlieferumfang und kann
kundenseitig befestigt werden. Diese Einheit erméglicht es den Bediener direkt vor
Ort die Energiezufuhr und die Druckluftversorgung zu unterbrechen. Wéahrend der
Manipulation darf keinesfalls die Strom- und Druckluftversorgung unterbrochen
werden! Die Hauptzuleitung ist von einem fachkundigen Personal anzuschliel3en.

13. Funktionstest durchfiihren und Dokumentation

beachten. Deutsches
Seite 14 der Europaischen Technischen Bewertung Instn:z:
Bautechnik
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ETA-99/0010 vom 6. April 2016

Deutsches
Institut
fiir
Seite 15 der Europaischen Technischen Bewertung Bautechnik
Tabelle B1: Montage- und Diibelkennwerte, BZ plus
DiibelgroBe M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27
Bohrernenndurchmesser dy [mm] 8 10 12 16 20 24 28
Bohrerschneidendurchmesser de € |[mm]| 8,45 10,45 12,5 16,5 20,55 | 2455 | 28,55
o, e Tou |INm)| 20 | 25 | 4s 90 | 160 | 200 | 300
Drehmoment Stah)
beim diffusionsverzinkt  Test |INMI| - 22 40 90 160 - 2
Veumem nichtrostender
Stahl A4 HCR Test |INm]| 20 35 50 110 200 290 -
Durchgangsloch im
anzuschlieRenden Bauteil d< | [mm] 9 12 b 18 22 28 30
Standardverankerungstiefe
Stahl verzinkt hyz |[mm] 60 75 90 110 125 145 160
Bohrlochtiefe pj
o h2 [mm| 60 | 75 | 90 | 110 | 125 | 155 s
Eff. Ver- Stahl verzinkt et [mm] 46 60 70 85 100 115 125
ankerungs- :
tiefe g he |mm| 46 | 60 | 70 | 8 | 100 | 125 | -
Reduzierte Verankerungstiefe
Bohrlochtiefe hiws= |[mm]| 49 55 70 90
Reduzierte, effektive p E =
Verankerungstiefe Retrea [[mm]| 35 40 50 65
N 2 Nown s DZW. B2
— h‘ -
M te.
h-]
= - L ' 1!
ﬁ, LB U Tiew
= =it
Beton
| &5 EB e T
— "‘w - t’ -
L P st J
h 2 hmina
Bolzenanker BZ plus
Verwendungszweck Anhang B3
Montagekennwerte
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ETA-99/0010 vom 6. April 2016

Tabelle B2: Minimale Achs- und Randabstéande, Standardverankerungstiefe, BZ plus

DiibelgroBe [ m8 [ mwo [ m2 | mie | m20 | m2a | w27

Standardbauteildicke

Stahl verzinkt

Standardbauteildicke hmes | [mm]| 100 | 120 | 140 | 170 | 200 | 230 [ 250

Gerissener Beton

Minimaler Achsabstand Smn | [mm] 40 45 60 60 95 100 125
fircz | [mm] 70 70 100 100 150 180 300

Minimaler Randabstand Cmin | [Mm] 40 45 60 60 95 100 180
furs > | [mm] 80 90 140 180 200 220 540

| Ungerissener Beton

Minimaler Achsabstand Smin | [Mm] 40 45 60 65 90 100 125
fircz | [mm] 80 70 120 120 180 180 300

Minimaler Randabstand Cian [mm] 50 50 75 80 130 100 180
firs > | [mm] 100 100 150 150 240 220 540

Nichtrostender Stahl A4, HCR

Standardbauteildicke hoas [ [mmi] 100 | 120 | 140 | 460 | 200 | 250 | -
Gerissener Beton
Minimaler Achsabstand Smn | [mMm] 40 50 60 60 95 125
firc= | [mm] 70 75 100 100 150 125
Minimaler Randabstand Con | [mm] | 40 55 60 60 95 125 -
firs > | [mm] 80 90 140 180 200 125
| Ungerissener Beton
Minimaler Achsabstand Smin | [Mm] 40 50 60 65 90 125
fircz | [mm] 80 75 120 120 180 125
Minimaler Randabstand Con mm] 50 60 75 80 130 125 .
furs = | [mm] 100 120 150 150 240 125
Mindestbauteildicke
Stahl verzinkt, nichtrostender Stahl A4, HCR
Mindestbauteildicke B | Imimt] B0 | 0D ] 7200 ] WO | = | < ] <=
Gerissener Beton
Minimaler Achsabstand Smn | [Mm] 40 45 60 70
fircz | [mm] | 70 90 100 160
Minimaler Randabstand Cmn | [mm] | 40 50 60 80 g E )
furs = | [mm] 80 115 140 180
| Ungerissener Beton
Minimaler Achsabstand Smin | [MM] 40 60 60 80
furc> | [mm] | 80 140 120 180
Minimaler Randabstand Con | [mm] | 50 90 75 90 - g s
firs> | [mm] | 100 140 150 200

Brandbeanspruchung von einer Seite

Minimaler Achsabstand Smnn | [mm] Siehe Normaltemperatur
Minimaler Randabstand Cmingi | [mm] Siehe Normaltemperatur
Brandbeanspruchung von mehr als einer Seite

Minimaler Achsabstand Smns | [mm] Siehe Normaltemperatur
Minimaler Randabstand Crun f [mm] 2 300 mm

Zwischenwerte dirfen interpoliert werden.

Bolzenanker BZ plus

Verwendungszweck Anhang B4
Minimale Achs- und Randabsténde fiir Standardverankerungstiefe
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